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1 Inledning

Dessa riktlinjer ar avsedda att ligga till grund for fackbutikens radgivning, bedomning av kvalitet och tekniska
begransningar och for information till den som ska anvanda en solskyddsanlaggning om varans speciella egen-
skaper. Riktlinjerna ar avsedda som ett stod for fackmannen vid bedomning av begransningar i vavnadsteknik, kon-
fektionering och anvandning av markisdukar. De ska ocksa hjalpa till att undvika tvister och meningsskiljaktigheter.

Riktlinjerna beskriver dagens teknik i de viktigaste anvandningsfallen. Det ar inte mojligt att ta med alla egenskaps-
varianter, eftersom det pagar en kontinuerlig utveckling av nya material och bearbetningsmajligheter.

Malet med riktlinjerna ar att visa de varuspecifika egenskaperna vid tillverkning och bearbetning. Dessa egenska-
per utgor miniminormer vid normal anvandning av en solskyddsanlaggning.

De miniminormer som anges i dessa riktlinjer framgar av tillverknings- och bearbetningsforeskrifterna fran ledande
tilverkare. Genom utbildning av de anstallda i foretagen och genom vidareutveckling av bearbetningstekniken
och solskyddsanlaggningarna overtraffar markisduken i de flesta fall den angivna minimistandarden.

Tillsammans med andra forbund for solskyddstiliverkare, vaverier och konfektionerare inom Europa samt ett expert-
kontor har dessa riktlinjer utarbetats av BKTex.
Krefeld januari 2003

2 Markisdukar av tekniska vavar

Den grundiaggande funktionen hos en markisduk som solskydd framgar av sjalva ordet: att skydda mot for
mycket varme och solljus. En markisduk av tekniska vavar ar bade funktionell och dekorativ.

Tekniska vavar maste uppfylla stranga tekniska krav och de genomgar omfattande laboratorietester under produk-
tionen. Parametrar som till exempel ytvikt, maximal dragkraft, maximal dragkraftstojning, rivstyrka, vattenpelare,
vattenawisning, ljusakthet, vaderakthet, solenergiforhalladen och ytterligare egenskaper mats i fornallande till
erkanda normer. Dessa varden dokumenteras och garanteras i vavtillverkarens tekniska datablad.

Solskyddssystem levereras idag i stora dimensioner och foljaktligen handlar det ofta om dukar med mycket stora
ytor. En markis med en polyakrylduk och en dimension pa exempelvis 6 x 3,5 m innehaller nastan 100 000 m
garn. Den vavs med ca 30 tradar per cm i varpen och ca 14 tradar per cm i inslaget, vilket innebar att en enda
kvadratmeter duk innehaller ca 4 500 m tvinnat garn av hog kvalitet. Det kan inte undvikas att det under spinning
och vavning av sadana garnlangder forekommer oregelbundenheter som kan orsaka inneslutningar eller knutor i
duken.

Aven om endast vavar av tekniskt hog kvalitet anvands vid konfektionering och vavarna kontrolleras noga under
alla faser av produktionen, kan det inte undvikas att det kan forekomma sma oregelbundenheter i en duk i form av
sa kallade skonhetsfel. Som exempel visar vi i dessa riktlinjer nagra foton och illustrationer som motsvarar dagens
teknik och darfor inte utgér nagon anledning till reklamation (Se 8.1 till 8.2.)
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3 Markisduksvav
3.1 Polyakrylvav

Av detta ramaterial tillverkas vaven for den storsta delen av alla markisdukar. Fibrerna i de garner som anvands ar
spinnmunstyckesfargade. Det gor dem extremt UV-bestandiga. Genom kemiska ytbehandlingar blir vavarna vat-
tenavstotande, smutsawisande och star emot svampangrepp.

Tygbanorna har i regel en bredd av ca 120 cm, skarvas samman och fallas i sidorna. Bredden pa sommar och
overlappningar kan variera beroende pa tillverkare och anvandningsomrade. Dukbanornas skarvar loper i utfall-
ningsriktningen.

3.2 PVC-planvav

Dessa vavar tillverkas av draghallfasta polyestergarner. Efter sjalva vavningen stracks duken i bada riktningar med
hog spanning och fixeras med flytande PVC. P& s& satt far duken stor formbestandighet och ett speciellt lagt
tojningsforhallande. VVavbanorna ar olika breda hos olika tillverkare och bearbetningen kan ske bade i tvar- och
langdriktningen.

Tack vare belaggningen kan vavarna svetsas. “Sidsommar” behovs i regel inte vid bearbetning i tvarriktningen. Har
maste hansyn tas till tilverkarens bearbetningsforeskrifter.

3.3 Screenvav av glasfiber

Vid tillverkning av dessa vavar ommantlas glasfibersstrangar med ett PVC=skikt. Av detta garn tilliverkas sedan en vav
i olika bredder. Darefter sker fixering genom uppvarmning sa att vaven smalter inop. Darigenom erhdlls diagonal-
stabilitet i gallervaven utan att genomskinligheten férandras.

Vid konfektioneringen kravs forutom svetsning av banorna aven en stabilisering av sidokanterna med smala svets-
band. Har maste hansyn tas till tillverkarens bearbetningsforeskrifter.

Sarskild hansyn maste tas till kraven pa upprullningsforhallandet, som beror pa den hoga vikten pa upp till ca 500
g per kvadratmeter, vid anvandning av dessa vavar. Dukar av denna vav anvands i de fall genomskinlighet énskas.
Helst anvands dessa vavar for lodrata system. Har maste hansyn tas till tillverkarens bearbetningsforeskrifter.

3.4 Screenvav av polyester

Denna vav tillverkas av polyestergarner med hog draghdllfasthet. Efter vavningen dras vaven i bada riktningarna
med hog spanning och fixeras med flytande PVC. Genom detta forfarande far vaven en formbestandighet och ett
speciellt lagt tojningsforhallande. Dukar av denna vav ar lampliga for skuggning av storre ytor tack vare dess laga
tojningsfornallande.

Beroende pa tillverkare och anvandningsomrade kan vaven bearbetas med skarvar pa tvaren eller langden. Sido-
kanterna tillverkas med eller utan fall. Sbmmarna for dukaxeln och utfallsprofilen kan efter tillverkarens ¢nskemdal
sys eller svetsas. Dukar av denna vav anvands da man onskar genomsiktlighet och ar lampliga for horisontell och
lodratt montering. Har maste hansyn tas till tilverkarens bearbetningsforeskrifter.
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4q Aliman information och forklaringar om dukar,
konfektionering och system

4.1 Dukspénning
4.1.1. Horisontellt och lutande hdangande dukar med fjaderspanning

Dukspanningen skapas vanligtvis genom anvandning av spannelement som till exempel ledarmar eller motdrags-
system eller genom tyngder vid lutande anlaggningar fran ca 25° lutning. Beroende pa konstruktionen uppstar
ett duknedhang vid alla tillampningar. Detta duknedhang forstarks vid ringa lutning och stor dukyta speciellt
genom dukens egenvikt och dessutom genom yttre paverkan som t.ex. fukt och vind.

I'alla fall uppstar mer eller mindre tydligt synliga nedhang i mitten av dukens yta resp. de enskilda tygbanorna (bild
8.1.14 0och 8.1.15).

En 6kning av dukspanningen kan i synnerhet intill skarvarna leda till en for stor tojning av vaven. Denna tojning
skapar tydligt synliga upprullningsveck nar duken rullas upp. Om upprullningsvecken overlagras (bild 8.1.16) kan
dessa ses som bikakemonster vid skarvarna i de enskilda tygbanorna. Dessa fenomen forstarks genom fuktighet
och blir mer eller mindre tydligt synliga vid olika ljusforhallanden. Dessa effekter forstarks genom storre dukutfall.

4.1.2 Vertikalt hangande dukar utan fjaderspanning

Beroende pa tillverkare kan duken eller vaven bearbetas med skarvar pa tvaren eller langden. Har maste han-
syn tas till tilverkarens bearbetningsforeskrifter. Vid dukar med langsgaende skarvar blir upprullningsveck nara
skarvarna och yttersommarna speciellt tydliga eftersom skarvspanningen inte kan kompenseras genom en lagre
dukspanning.

4.1.3 Inverkan av vind

Vindbelastningar, bade sug och tryck, tas till storsta delen upp av dukarna och éverfors till en mindre del till mar-
kiskonstruktionen (bevis for att vindkrafterna kan tas upp finns bl.a. i “Prafprogramm fur Gelenkarm- und Kippge-
lenkarmmarkisen”, provningsnummer 53009 och CEN). Som skydd for dukarna och markiserna maste dessa koras
in fran en max. tillaten vindhastighet, som ar faststalld beroende pa system och tillverkare. Vid automatisk styrning
maste detta gransvarde stallas in. Om de tilldtna vindhastigheterna overskrids, skadas duken och markisstativet.

4.2 Upprullning av duken och féljder
4.2.1 Dukaxeln
Det ar mycket viktigt att valja ratt diameter pa dukaxeln, eftersom det bestammer axelns bojning. | allman-
het kan man anta att bojningen ligger mellan 0,1 och 0,3 % (L/300] av den totala langden (beroende pa
markiskonstruk=tionens utforande).
4.2.2 Stodprofiler och mellanlager
Stodprofiler samt mellanstodiager forhindrar i mojligaste man att dukaxeln bojs och darmed att duken hanger
ned. Dessa stodlager ska placeras i narheten av skarvar eller forstarkningsremsor. Genom den okade friktionen

finns det risk for dkad forslitning av tyg och somnadstrad. | alla handelser smutsas duken ned intill stodlagren. Om
PVC-planvavar och screenvavar anvands far endast stodlagersystem som ar godkanda av tillverkaren anvandas.
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4.2.3 Nedhang av markisdukar

Beroende pa systemet kan duken bara hallas spand mellan dukaxel och utfallsprofil. Det innebar att sidsormmarna
kan vikas inat, vilket bidrar till en tragformad nedhangning av duken mot mitten. Denna effekt benamns allmant
som “skalning”. Vid grova dukytor (framst vid stora dukutfaliningar) med liten lutning kan overlappningar av tyget
uppsta vid upprullning. Denna effekt forstarks ytterligare om markiser anvands som regnskydd. Om det inte garan-
teras tillracklig avrinning av regnet, utan att markisen har for svag lutning, kan det bildas en eller flera vattensackar
i den framre tredjedelen av markisen. Anvandning som regnskydd kan orsaka skador pa duk och markisstativ. Har
maste i synnerhet EN 13561 (anvandning av markiser vid nederbord) foljas.

4.2.4 Soémmar och skarvar foér polyakryldukar
4.2.4.1 Sidsémmar och skarvar

| regel konfektioneras dessa dukar av ca 120 cm breda banor, varvid varje skarv och varje sém verkar som for-
starkning. Detta ar de kraftigast belastade delarna av duken. Vid upprullning ligger lagren i skarvar och sémmar
dubbla ovanpa varandra (bild 8.1.16). Beroende pa upprullningsskillnaden mellan det évre och undre tyglagret
blir det redan utan inverkan av spannsystem, tyngder etc. spanningar inom tygbanorna. Om man utgar fran en
tygtjocklek pa ca 0,5 mm, uppstar redan har en skillnad pa 3,14 mm per dukaxelvarv mellan respektive évre och
undre tyglager i narheten av skarven. Dessa fenomen leder, beroende pa markisutfallningen, till olika dvertojnings-
varden pa sidosdmmen och skarvarna, vilket gor att ett nedhang i dessa omraden inte kan undvikas. Effekten visar
sig genom vagighet i det aktuella omradet och forstarks oundvikligen av vindens inverkan.

Denna effekt har ingen inverkan pa kvaliteten, funktionen eller dukarnas livslangd.

4.2.4.2 Som i utfallningsriktningen

Markisdukar med ca 120 cm bredd sys inop i utfallningsriktningen. Fordelen ligger i att dragspanningen da verkar
pa varpen. Vid en typisk vavkonstruktion pa ca 30 tradar per cm i varpen och ca 14 tradar per cm i inslaget far
duken dubbel styrka i varpriktningen som i inslagsriktningen.

Till folid av denna tillverkningsteknik intréffar, beroende pa vaderleksforhallanden och dukstorlek, sa kallad bika-
kebildning (bild 8.1.12). Synintrycket av denna effekt kan forstarkas av ogynnsamt ljusinfall. Bikakebild—ningen
accelereras och forstarks ytterligare genom inverkan av vata (luftfuktighet, regn). Om den pa sa satt “mjuka”
duken kors in vat, praglas bikakor och veck i speciellt hog grad. Duken far inte Overlappas med veck som foljd
(bild 8.1.13).

P& grund av de fenomen i samband med upprullningsskillnaden som beskrivs under punkt 4.2.4.1 forskjuts tyget
och det uppstar diagonala veck till hoger och vanster om skarven som sedan avtecknar sig om bikakeformade
monster. Ju fler duklager som rullas upp, dvs. ju storre rackvidd markisen har, desto storre blir den totala forskjut-
ningen av banorna inbordes, vilket darmed forstarker bikakebildningens effekter. Bikakebildning kan stracka sig ut
till tygbanans mitt. Denna effekt har ingen inverkan pa kvaliteten, funktionen eller dukarnas livslangd.

4.2.5 Soémmar och skarvar fér PVC-planvavar

4.2.5.1 Sidsommar och skarvar

Dessa dukar konfektioneras av olika breda banor enligt tillverkarens foreskrifter. | regel svetsas de enskilda banorna
och bearbetas foretradesvis i utfallningsriktningen. | undantagsfall sker limning och sdmnad.

De fenomen som har att géra med uppruliningsskillnad under punkt 4.2.4.1 och bikakebildningen under punkt
4.2.4.2 uppstar aven har.

Denna effekt har ingen inverkan pa kvaliteten, funktionen eller dukarnas livslangd.
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4.2.5.2 S6m i utfallningsriktningen

PVC-planvaven med dess speciellt formstabila egenskaper tenderar till veckbildning vid upprullning pa axlar. | en-
skilda fall kan duken till och med vikas med overlappning. Detta fenomen beror dels pa den ringa elasticiteten hos
denna duk, dels pa den hogre vikten som innebar en storre belastning pa anlaggningen.

Beroende pa denna tillverkningsteknik sker sa kallad bikakebildning beroende pa vaderleksforhallanden och du-
kens storlek. Synintrycket av denna effekt kan forstarkas genom ogynnsamt ljusinfall.

P& grund av de fenomen som har att gora med upprullningsskillnad och som beskrivs under punkt 4.2.4.1,
forskjuts tyget och det uppstar diagonala veck till hoger och vanster om skarven som sedan avtecknar sig som
ett bikakemonster. Ju fler tyglager som rullas upp, dvs. ju storre rackvidd markisen har, desto storre blir den totala
inbordes forskjutningen av banorna, vilket forstarker bikakebildningen. Bikakebildningen kan stracka sig in till vav-
banans mitt. Aven nar vaven har tvargaende skarvar eller inga overlappade svetsskarvar i utfallnings-riktningen,
tenderar duken att hanga ned i mitten pa grund av dess egenvikt. Detta leder till att “Overflodig” duk i mitten
eventuellt dverlappas och bildar oonskade veck.

PVC-planvavar kan darfor inte anvandas i alla utforanden och storlekar for alla solskyddsanlaggningar.
De ovannamnda effekterna har ingen inverkan pa kvaliteten, funktionen eller dukarnas livslangd.
4.2.6 Sémmar och skarvar for screendukar av glasfiber

I regel konfektioneras dessa dukar fran banor med en bredd pa mellan 120 cm och 250 cm i langd- eller tvarrikt-
ningen. Sidsommar forses med ett forstarkningsband for att inte de skurna kanterna ska fransa sig. Forstarknings-
bandet placeras i regel pa dukens insida.

Vid langsgaende skarvar ligger skarvar och sommar dubbelt ovanpa varandra vid upprullning (bild 8.1.16). Till
folid av upprullningsskilinaden mellan det dvre och undre tyglagret uppstar redan utan inverkan av spannsystem,
tyngder etc. spanningar inom tygbanorna. Om man utgar fran en tygtjocklek pa ca 0,5 mm, uppstar redan har
en skillnad pa 3,14 mm per dukaxelvarv mellan respektive dvre och undre tyglager i narheten av skarven. Detta
fenomen leder, beroende pa markisutfallningen, till olika dvertojningsvarden pa sidosommen och skarvarna, vilket
gor att ett nedhang i dessa omraden inte kan undvikas.

Vid tvargaende skarvar uppstar effekten med uppruliningsskillnad inte, men det kan anda forekomma veckbild-
ningar pa grund av spanningar i dukbearbetningen (svetsningar resp. sbmmar).

Denna effekt har ingen inverkan pa kvaliteten, funktionen eller dukarnas livslangd.

Screendukar av glasfiber anvands vanligtvis for vertikala anlaggningar pa fasader. De maximala dimensionerna
framgar av respektive tillverkares uppgifter. For horisontella anlaggningar kravs speciella atgarder for att garantera
problemfri upprulining.

4.2.7 Sommar och skarvar for screendukar av polyester

I regel konfektioneras dessa dukar av banor i langd- eller tvarrikiningen. De skurna kanterna i sidorna fallas i regel
inte nar skarvarna placeras i tvarrikiningen eller vid skarviri bearbetning i langdriktningen.

Vid langsgaende skarvar ligger skarvar och sommar dubbelt ovanpa varandra (bild 8.1.16). Pa grund av upprull-
ningsskillinaden mellan det dvre och undre tyglagret forekommer redan utan inverkan av spannsystem, tyngder
etc. spanningar inom tygbanorna. Om man utgar fran en tygtjocklek pa ca 0,5 mm, uppstar redan har en skillnad
pa 3,14 mm per dukaxelvarv mellan respektive Ovre och undre tyglager i narheten av skarven. Detta fenomen
leder, beroende pa markisutfaliningen, till olika dvertojningsvarden pa sidosommen och skarvarna, vilket gor att ett
nedhang i dessa omraden inte kan undvikas.
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Vid tvargaende skarvar uppstar inte effekten med uppruliningsskillnad, men det kan anda forekomma veckbild-
ning vid uppruliningen pa grund av spanningar vid dukbearbetningen (svetsning eller somnad).

Denna effekt har ingen inverkan pa kvaliteten, funktionen eller dukarnas livslangd.

Polyester-screendukar anvands for vertikala anlaggningar och horisontella anlaggningar. De maximala dimensio-
nerna framgar av respektive tillverkares uppgifter.

4.3 Information och férklaringar av begrepp
4.3.1 Béj- och liggrander (polyakrylduk)

Dessa uppstar vid konfektioneringen och vid vikning av solskyddsduken. Det leder till mérka rander omkring veck
och bojar, som blir synliga i motljus. Dessa rander syns tydligare pa ljusa dukfarger och mindre pa morka. Fenome-
net minskar emellertid inte pa nagot satt markisdukens varde. Genom att man idag kan anvanda dukar som rullats
upp fran fabrik, kan effekten i storsta mojliga utstrackning undvikas. Om duken maste vikas for transport etc. maste
man undvika skarpa bojar eller veck genom en tillrackligt stor forpackning som star emot tryck. Vid nymontering
eller reparationer kan det inte forhindras att duken viks under hanteringen pa plats. Denna effekt har ingen inver-
kan pa kvaliteten, funktionen eller dukarnas livslangd.

4.3.2 Krit- eller skriveffekt (polyakrylduk)

Detta ar ljusa rander fran impregneringsmedlet pa vavens yta. De uppstar genom hanteringen vid konfektionering
och montering av anlaggningarna. | synnerhet vid morka dukfarger gar dessa effekter trots omsorgsfull behand-
ling av dukarna inte helt att undvika. Denna effekt har ingen inverkan pa kvaliteten, funktionen eller dukarnas
livslangd.

4.3.3 Fargskillnader mellan olika tygbanor
Vid ytbehandlingen av polyakrylvav i olika tillverkningspartier kan det uppsta obetydliga fargawvikelser. Dessa syns
inom vavrullarna men ocksa mellan olika tillverkningspartier. Handprover eller foton av polyakrylvavar kan uppvisa
mindre awikelser i forhallande till de senare leveranserna. Denna effekt har ingen inverkan pa kvaliteten, funktio-
nen eller dukarnas livslangd.

4.3.4 Vattenpelare (polyakrylduk)
Dukar av polyakrylvav utan ytterligare belaggning ar inte absolut vattentata. Polyakrylvav har en vatten-awisande
impregnering och testas enligt EN 2081 1 i ett sa kallat Schoppertest. Polyakrylvavens vattentathet nar den ar ny ar
> 32 mbar. | narheten av skarvar ar vattentryckbestandigheten betydligt mindre pa grund av den perforering som
uppstar vid somnaden. Denna effekt har ingen inverkan pa kvaliteten, funktionen eller dukarnas livslangd.

4.3.5 Bikakebildning och éverrullningsveck (allmént)
Se 4.2.4.1 och 4.2.4.2. Denna effekt har ingen inverkan pa kvaliteten, funktionen eller dukarnas livslangd.

4.3.6 Kantband vid volang (alimant)
Till folid av de olika materialen, deras ytstruktur och den fargpalett som erbjuds for garneringsbanden gar det inte

att undvika skillnader i farg och/eller ytstruktur. Denna effekt har ingen inverkan pa kvaliteten, funktionen eller
dukarnas livslangd.
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4.3.7 Fargavvikelser i forhallande till fotokollektioner i provbécker (allmant)

Monstret pa en markisduk kan bara pa ett ungefar visas med hjalp av ett foto. Exakt fargatergivning ar inte maojlig.
Aven banornas uppdelning och deras rapport visas endast som exempel pa dessa foton. Mindre awikelser mellan
fotot och originalet innebar inte nagot fel.

4.3.8 Fargavvikelser i féorhallande till fargprovskollektioner (allmant)
Mindre awvikelser fran provkollektioner for markisdukar gar inte att undvika eftersom prov och duk kan harstamma
fran olika tillverkningspartier (se aven 4.3.3). Mindre avvikelser mellan provkollektionen och originalet innebar inte
nagot fel.

4.3.9 Fargavvikelser i olika belysningar (allmant)
Beroende pa vilken riktning man betraktar duken fran och aven ljusinfallet (i synnerhet motljus) kan det uppsta
tydliga skillnader i vavens farger, vilket delvis ocksa ar onskvart. Darfor kan man rekommendera att man vid val
av tyg betraktar tyget ur olika vinklar. Fargawvikelser vid betraktning ur olika vinklar eller genomskinlighet ar darfor
inget fel.

4.3.10 Sarskilda egenskaper for tryckta ménster (allmant)
For vavar som ar tryckta endast pa ena sidan kan markisduken efter onskemdl bearbetas fran insidan eller utsidan.
Det ar tekniskt mojligt att trycket lyser igenom pa den otryckta sidan och detta ar delvis ocksa onskvart. For dub-
belsidigt tryckta vavar gar det tekniskt inte att undvika att motiven forskjuts nagot pa ovan- och undersidan. En
eventuell forskjutning av tryckmotivet ar darfor inte nagot fel.

4.3.11 Sarskilda egenskaper for jacquardvavda dukar (polyakryldukar)

Denna vavteknik ger med nddvandighet olika utseende pa ovan- och undersidan av markisduken. Denna effekt ar
inte nagot fel.

4.3.12 Ljuspunkter och genomlysningseffekter (polyakryldukar)
Uppstar till folid av i branschen vanligt forekommande oregelbundenheter i vavgarnerna och den efterfoljiande
bearbetningen. De syns vid betraktande i motljus och kan vavnadstekniskt inte undvikas. Denna effekt utgor inget
fel.

4.3.13 Specialkonfektioneringar (allmant)

Vid specialkonfektioneringar kan oregelbundna skarvar uppsta pa grund av formgivningen. Det ar i dessa fall
inget fel.

4.3.14 Nedhang av markisduken (allmant)
Ar tekniskt oundvikligt till foljd av dukens egenvikt och enligt beskrivningen under 4.2.4.1. Forstarks betydligt
vid paverkan av vaderleken (vind, fuktighet etc.). Denna effekt har ingen inverkan pa kvaliteten, funktionen eller
dukarnas livslangd.
4.3.15 Sytrad (allmant)
Pa grund av de olika materialen och den fargpalett som kan levereras, gar det inte att undvika skillnader i fargkom-

binationer av sytrad och duk. Grundtonsfarger bor i sa hog grad som mojligt anpassas till varandra. Eventuella
fargawikelser utgor inget fel.
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4.3.16 Kopplade markisanlaggningar (allmant)

Det kan uppsta monsterawvikelser i horisontell eller vertikal riktning mellan markisdukar och skydden daremellan.
Eventuella monsterawikelser ar inte nagot fel.

4.3.17 Anvandning av markis som regnskydd

Markiser bor om majligt koras in vid regn for att undvika skador i vaven och pa anlaggningen till foljd av vatten-

sacksbildning. Dukar som rullats in vata bor sa snart som majligt torkas for att forhindra mogelangrepp (se punkt
6.2). Noggranna forutsattningar for anvandning av markisen som regnskydd finns i den europeiska standarden

EN 13561.

5. Vattentathet

5.1 Polyakryldukar
Polyakryldukar ar inte vattentata (se aven 4.3.4). Liksom hos alla vavar finns det mikroskopiska sma hal pa de stallen
dar tréddarna korsar varandra. Polyakryldukar kan forses med en speciell impregnering som utvecklats for anvand-
ning utomnhus, sa att de blir vatten-, smuts- och oljeawisande. Impregneringen gor att vattendroppar bildar parlor
pa nya markisdukar och kan rinna av vid lamplig lutning. Denna appreteringseffekt minskar genom vaderlekens

och miljons inverkan och leder med tiden till att markisduken tar upp mer fuktighet.

Om en hogre grad av vattentathet erfordras, bor i stallet en belagd vav anvandas. Sommarna maste i sa fall tatas
speciellt.

5.2 PVC-planvavar
PVC-planvavar ar pa grund av den speciella beskaffennheten varaktigt vattentata.

5.3 Screenvavar av glasfiber och polyester
Screenvavar av glasfiber och polyester slapper igenom vatten pa grund av den pordsa beskaffenheten.
6 Dukarnas vaderbestandighet

6.1 Fargbestandighet och fargskillnader hos polyakrylvavar och dessas appretering
Spinnmunstyckesfargade garner har fordelen att erbjuda hogsta ljus- och vaderleksakthet. Ljusaktheten mats
enligt ISO-norm 105 B0O2 enligt Brau-Woll-skalan och maste minst uppga till varde 7 (hogsta mojliga varde ar 8).
Vaderleksaktheten mats enligt ISO-norm 105 B0O4, enligt Graumall-stav, och maste minst uppga till varde 4 (hogsta
mojliga varde ar 5). Efter 1 000 timmars konstgjord exponering beddms avvikelsen fran nyskicket och uppgifterna
dokumenteras i vavtillverkarens datablad.
Fibermangden per farg, av viken polyakrylgarnerna tillverkas, racker till ca 20 000 Ibpmeter. Enfargade och
manga darav for randiga vavar (beroende pa randernas bredd). Exakt samma farg kan endast garanteras inom ett
sadant tillverkningsparti. Vid nasta tillverkningsparti kan en inom branschen vanlig fargawvikelse forekomma.
Tillverkarna stravar efter att halla awikelserna mellan olika tillverkningspartier inom snava, acceptabla granser. Det

kan dock forekomma att latta fargskillnader uppstar inom en bana eller att fargen pa markisduken awiker nagot
fran fargen pa provet. Denna skillnad ligger dock inom toleranserna och utgér inget fel.
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6.2 Bestdndighet mot réta och miljéopaverkan

Markisdukar tillverkas i regel av syntetiska fibrer. Det finns inga biologiskt nedbrytbara element i dessa vavar. Detta
innebar att de ar okansliga for rota. Ansamling av smuts och organiska amnen pa vavens yta kan tillsammans med
fukt utgora idealisk naring for alger och svampar. En svampdddande appretering kan idag inte férhindra detta
fullstandigt, eftersom lagstiftaren pa grund av miljohansyn har forbjudit tidigare anvanda kemikalier (t.ex. formal-
dehyd).

Om en duk rullas upp nar den ar fuktig, kan fuktigheten som finns i eller mellan tyglagren inte torka. Detta leder
dels till missfargningar pa grund av vattenflackar, dels ocksa till svampangrepp i form av blanader. Vata dukar for-
starker ocksa “bikakeeffekten” som beskrivs under punkt 4.3.5. Det ar darfor viktigt att dukarna sa snart som maojligt
kors ut sa att de kan torka. Skador som uppstar genom att dessa anvisningar inte foljs, kan i regel inte atgardas.
Sadana skador kan inte anforas som fel.

7 Facit och slutsatser

De produkttypiska egenskaper som beskrivs i dessa riktlinjer galler till dvervagande delen utseendet och begransar
sig inte till vissa fabrikat. De inverkar inte pa markisdukens funktion och nytta.

8 lllustrationer: Foton och skisser

Foljande foton och skisser ar avsedda att underlatta forstaelsen av tidigare beskrivna punkter. Trycktekniska be-
gransningar gor att avbildningarna kan skilja sig fran originalen.

Text och utformning: Bundesverband Konfektion Technischer Textilien e.\., Krefeld
Fachgruppe Textiler Sonnenschutz

Foton: WAREMA, WEINOR, MARKILUX

Skisser: MARKILUX
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Bild 8.1.1
Tilldtet kort tradbrott som ger ljusgenomslapplighet
Orsak: Brott pa varp- eller inslagstraden under vavning pa grund av spanningar.

Bild 8.1.2
Tillaten invavd frammade trad
Orsak: Annorlunda fargat ludd som arbetats in vid spinnings- eller vavningsprocessen
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Bild 8.1.3
Tilldtet tjockare stalle
Orsak: Tjockare stallen uppstar genom anhopning av fiberludd i spinnings-, tvinnings- eller vavningsprocessen
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Bild 8.1.4

Tilldten monsterforskjutning for tryckta tyger
Orsak: Uppstar tekniskt vid skarvning av tygbanor
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Bild 8.1.5
Tilldten krit- eller skriveffekt
Orsak: Ljusa rander fran impregneringsmedlet pa vavens yta.

Bild 8.1.6
Tillatet grabrott (ljusbrott)
Orsak: Pigmentforskjutningar i impregneringen som orsakas genom bojning eller veck.
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Bild 8.1.7
Tillatet bojveck (ljusbrott)
Orsak: Pigmentforskjutningar i fibrerna som orsakas av bojning eller veck.

Bild 8.1.8
Tilldten vagighet nara skarven
Orsak: Se 4.2.4.1
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Bild 8.1.9
Tilldten vagighet och tojning nara sbmmen
Orsak: Se 4.2.4.1

Bild 8.1.10
Tillaten vagighet i banan (bikakebildning)
Orsak: Se 4.2.4.1
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Tygbanans mitt

Skarv Skarvfritt Skarv Skarvfritt Skarv

Vagighet i tyget

1200 1200

* ]

Bild 8.1.11
Olika upprulliningsdiameter vid skarv och som
Orsak: Se 4.2.4.2

Bild 8.1.12
Tilldtet stuknings- och upprullningsveck pa dukaxeln
Orsak: Se 4.2.4.1
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Bild 8.1.13
Avbildning av overrullningsveck
Orsak: 4.2.4.2

Langdskillnad mellan ovre och undre tyglager vid skarvar och sommar vid upprulining av tyget pa tygaxeln
(oberoende av upprullningsdiametern).

) DTW = Tygaxelns diameter
3 [ LA T DGI1 = Medeldiameter for undre tyglager
! [ DG2 = Medeldiameter for ovre tyglager
SG = Tygyocklek

Under tyglagrets omkrets = DG1 x 3,14

Ovre tyglagrets diameter = DG1 x 2 x SG
—F Ovre tyglagrets omkrets DG2 = DG2 x 3,14
Langdskilinad mellan under och ovre tyglager
=2xSGx3,14

Langdskillnaden mellan det ovre och undre tyglagret beror endast pa tygets tjocklek. Vid forbindning av tva
tyglager (skarv, som) hindras forskjutningen av tyglagren och spanningar uppstar i tyget.

For akrylvavar ar tjockleken SG = 0,5 mm

Per omlindning éar langdskillnaden 2 x 0,5 x 3,14 = 3,14 mm!

Bild 8.1.14
Dubbel vav vid skarvar och sbmmar
Orsak: Se 4.2.4.1
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Nedhang av markisduken i langdriktningen
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Bild 8.1.15
Mojligt nedhang av markisduken

Orsak: Se 4.2.4.1 och 4.3.14

Nedhang av markisduken i tvarriktningen mellan skarvar

Nedhang

Bild 8.1.16
Mojligt nedhang av enskilda tygbanor

Orsak: Se 4.2.4.1 och 4.3.14
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Bild 8.2.1
Bild av en hogfrekvenssvetsskarv
Orsak: Materialforjockning vid svetsningen

Uppstadd glanseffekt pa baksidan av en hogfrekvenssvetsskarv
Orsak: Uppstar genom materialfortjockning beroende pa elektrodytan
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